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  Fonctionnement   

Les réducteurs de pression sont des appareils du type NORMALEMENT OUVERT.
Ils se montent en série afin de délivrer une pression réduite sur un circuit secondaire.
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En position normalement ouvert, l’huile passe
de la haute pression (A) vers la basse pression
(B), tant que la pression basse n’est pas atteinte.

L’action du ressort (4) se compense avec la
basse pression grâce au canal (C).
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Lorsque la basse pression dépasse un seuil, le ressort ne compense plus les actions de pression et le tiroir se translate vers la droite, réduisant l’orifice de passage (A).

Cela a pour effet de réduire le débit en B et par conséquent de faire chuter la pression (B).

Le réglage du seuil de déclenchement se réalise avec la vis (6) en agissant sur le tarage du ressort (4).

Il existe 3 variantes de réducteurs de pression :

· 3 voies à action directe

· 2 voies à action pilotée

· piloté sur la basse pression avec prise de fluide sur la haute pression

  Réducteur de pression 3 voies à action directe   
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Le réducteur à action directe ci-contre permet
un fonctionnement jusqu’à 250 b en HP – BP,
pour un débit maximal de 15 l/min.

Le fonctionnement est identique à celui vu
précédemment, à quelques variantes prés :

· en cas de variation brusque de la BP, on
peut évacuer l’excédent de fluide vers la
bâche (T).
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le clapet anti-retour (7) permet le libre passage dans le sens BP vers HP, pour le mouvement inverse du récepteur.


· le réglage de la pression peut se faire par bouton moleté ou bien verrouillage à clé.

  Réducteur de pression 2 voies à action pilotée   

· Au repos : Le piston est maintenu en position basse par le ressort (6).
Les orifices C sont totalement ouverts (HP > BP)
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· En régulation : Lorsque la BP atteint le tarage de la soupape pilote (1), le clapet (5) s’ouvre, provoquant une chute de pression dans la chambre F et un drainage par le canal Y. A ce moment, le piston (3) n’est plus équilibré et a tendance à remonter, provoquant une restriction des orifices C.
Cette diminution entraîne une chute de la BP tendant à ramener le piston en position basse.

On obtient une régulation de la BP quels que soient les variations de la HP.
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Remarque ;

lorsque le récepteur devient moteur et que l’on
augmente brusquement la BP, l’huile ne peut être
évacuée que par le clapet (5) et par conséquent
doit passer dans l’étranglement (8).

Pour se prémunir des risques de surpression, on
ajoute un limiteur de pression au circuit.

  Réducteur de pression piloté sur BP avec prélèvement sur HP   

Dans le type de réducteur de pression précédent, l’huile nécessaire à la consommation du pilote est prélevée sur la BP, ce qui peut entraîner des chutes de pression et des désagréments. Afin d’éviter cela, on prélève l’huile nécessaire à la consommation du pilote sur HP. Cette disposition assure une consommation du pilote constante par l’intermédiaire d’un régulateur de débit (3).  > voir page suivante

On retrouve le dispositif suivant :
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Ce type d’appareil est utilisé pour des débits de passage supérieur à 100 l/min et permet d’assurer une bonne stabilité de la pression réglée, un temps de réponse constant et un minimum d’échauffement au travers du pilote.
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Détail de la tête pilote en phase de régulation














